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Com uma moderna planta industrial, possuimos
extrusoras automatizadas, com tecnologia de ultima
geracao e com capacidade produtiva de
aproximadamente 1200 ton/més.

Nossos equipamentos possuem mesas de
transferéncia de 62 metros, forno de
envelhecimento com capacidade de temperar perfis
de até 15,5 metros, prensas extrusoras de 7
polegadas e tecnologias de ultima geracao para
garantir as propriedades mecanicas estritamente
conforme as normas ABNT.

Os tarugos que utilizamos sao de altissima
qualidade e com eles fabricamos perfis de aluminio
nas ligas: 6005, 6060, 6063, 6101, 6351 e 6061.

Efetuamos a rastreabilidade total do processo
produtivo, visando garantir a qualidade exigida por
nossos clientes. Nossa linha abrange produtos
voltados para a construcao civil e industrias em
geral.

A Alumax possui reconhecimento nacional através
das certificages:

« 1SO9001: Gestao de qualidade, que assegura a
eficiéncia dos nossos processos e a satisfacao de
nossos clientes.

« ISO 14001: Gestao ambiental, demonstrando
Nosso compromisso com a sustentabilidade e a
preservacao do meio ambiente.
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A Alumax se reserva o direito de a qualquer
momento e sem aviso, efetuar toda e qualquer
modificagcao que julgar necessaria neste catalogo.

Os pesos, espessuras neste catalogo, sao indicativos
e podem variar em funcao de tolerancias previstas
na norma ABNT ou indicadas no préprio catalogo.

O mesmo foi revisado, porém, poderao ocorrer
divergéncias devido a erros de digitagao.
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TOLERANCIAS DIMENSIONAIS EM PERFIS EXTRUDADOS

ANSI - H35.2 (ABNT NBR 8116)

Tolerancias na secao transversal

Tolerancias — para mais ou a menos (mm)
Em dimensdes de metal Dimensobes entre superficie metélica

Dimensao especificado incluindo mais

: < : - : 0
Dimensao especificado incluindo mais de 75% de metal de 25% de vazio @O

Cols. 4-9 Col. 4 Col.2
Dimensio Cols. 4-9T l Col.3 —>I<— Col.|4
Nominal T T T T T
(mm) Col.2 Col.2
Todas as Distancia entre a dimensao especificada e a base mais préxima (mm)
dimen- Espessura de
m sées parede, de
o exceto’as vazios fechados
. de mais de 100a 150 a
2 esgeqﬁ- 0 5a15 15a30 30a60 60a100 s .
(e iil:r?ang (excentricidade) @
(&)
N¢b)
|_ Coluna 1 Coluna 2 Coluna 3 Coluna4 Coluna5 Coluna6 Coluna7 Coluna8 Coluna9
m Até - 3,2 0,15 0,25 0,30 - - - -
8 32-6,3 0,18 0,36 0,36 04 - - -
l
on 6,3-125 0,20 041 04 0,46 0,50 - -
o 12,5-20 0,23 T — 046 0,46 0,50 0,56 - -
y— 20-25 0,25 10% da espel'SSUfa 0,50 0,50 0,56 0,64 0,76 -
- — nomina
(&) 25-40 030 0,58 0,58 0,66 0,76 0,88 -
dJ (0,25mm minimo)
Q_ 40 -50 0,36 0,66 0,66 0,78 092 1,05 1,25
L(I’.l, 50 - 100 0,60 (i i) 096 096 1,20 145 1,70 2,05
100 - 150 0,86 1,25 1,25 1,65 2,00 2,40 2,80
150 - 200 1,10 1,55 1,55 2,40 2,50 3,05 3,55
200 - 250 135 190 1,90 2,50 3,05 3,70 430

(1) A variacdo permissivel de uma dimenséo composta de dois ou mais componentes € a soma das tolerancias dos componentes se as
dimensdes dos componentes forem indicadas.
(2) Quando uma tolerancia for assimétrica, a tolerancia simétrica é calculada considerando como dimensao nominal a média dos
valores maximos e minimos permitidos.
(3) Quando a espessura de uma parede de um vazio fechado néo for cotada, o desvio permissivel é o da coluna 3, aplicado a espes-
sura média de parede (a espessura é a média das duas medidas tomadas).
(4) Em pontos situados a menos de 6,35mm da base mais proxima , séo aplicadas as tolerancias da coluna 2.
(5) Adotam-se as seguintes tolerancias em vazios fechados (perfis tubulares):
1) Atolerancia para a largura é o valor indicado na colina 4 para a altura.
2) Atolerancia para a altura é o valor indicado na coluna 4 para a largura.
Em caso algum estas tolerancias podem ser inferiores as dimensdes metalicas correspondentes (coluna 2).

Nota: - (G) Nos pontos situados a 5 mm ou menos do inicio da aba, aplica-se as tolerancias da coluna 2.
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Diametro do Desv.lo fD) Didmetro do Desvio (Y) permissivel (graus)
. Espessura permissivel .
menor circulo minima or metro de menor circulo No
circunscrito (mm) :.,omprimento circunscrito Por metro de T Torcao
) 0] i AXi
(mm) (mm) @ (mm) comprimento total maxima
Até 38,09 Até 2,4 4,0 Até 38,09 33 3,3 x L (metros) 7%
Até 38,10 Acima de 2,4 1,0 De 38,09 a 76,19 16 1,6 x L (metros) 5%
Acima de 38,10 Qualquer 1,0 Acima de 76,20 0,8 0,8 x L (metros) 3%

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Anodizacao Solda Solda
MIG TIG

Deformabi-
lidade a frio

CBA Resisténcia

ASTM  a corrosao Usinagem

Brasagem Outras
Decoracdao  Protetora

1050
1100
1350
6005A
6060
6061
6063
6101
6261
6351
6463
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Indices de “A até E” em ordem de mérito.
N- N&o apropriado.

APLICAGOES TIPICAS

Especif

CBA/ASTM Aplicacoes
1050 Equipamentos e embalagens para industrias alimenticias, quimicas, bebidas e trocadores de calor.
1100 Equipamentos e embalagem para indUstrias alimenticias, quimicas e trocadores de calor, refletores de luz.
1350 Condutores elétricos.

6005A Carrocerias de veiculos, estruturas e equipamentos.

6060 Esquadrias em geral, ornamentos, divisorias, forros, reboques, vagoes, oleodutos e rebites.

6061 Estruturas solicitadas, caminhdo, maéveis, reboques, vagoes, oleodutos e rebites.

6063 Tubos de irrigacao, acabamento de carrocerias, apropriado para anodiza¢éo decorativa fosca (decoragao).
6101 Condutores e barramentos elétricos.

6261 Carrocerias de veiculos, estruturas e equipamentos, vergalhdes para usinagem.

6351 Estruturas solicitadas, coberturas, veiculos e equipamentos, pecas usinadas.

6463 Frisos brilhantes para autos e eletrodomésticos, perfis brilhantes para uso geral (alto brilho).




PROPRIEDADES MECANICAS

CBA/ASTM Limite de resisténcia Limite de escoamento
N 30 (MP MP Alongamento (%)
Liga Témpera atracao (MPa) (MPa)

H12 70 (min.) 30(nnn) -
1050 H14 85 (min.) 70 (min.) 18 (min.)
H18 110 (min.) 90 (mfn.) 8 (min.)

0 60 (max.) 15 (max.) =

H12 95 (min.) 75 (min.) -

H14 110 (min.) - -

1100 H16 127 (min.) - -
H18 150 (min.) - 8 (min.)

O 105 (max.) 31 (max.) -

1350 0 97 (max) - 25
T5 260 (min.) 215 (min.) 7 (min.)
B0 T6 270 (min.) 225 (min.) 6 (min.)
N 6060 T5 145 (min.) 105 (mfn.) 8 (min.)
(qv] T4 130 (min)) 70 (min.) 13 (min.)
(&) T5 145 (min) 105 (min.) 8 (min.)
E 6063/6463 T6 205 (min.) 170 (min) 8 (min))
3 T6C 180 (min.) 145 (min.) 8 (min.)

Vb) O 117 (min.) 35 (max.) =
- - T4 180 (min) 110 (min.) 16 (min.)
(7)) T6 260 (min.) 240 (min.) 8 (min.)
18 6082 T6 300 (min.) 255 (min.) 6 (min.)
%ﬂ 6101 T6 200 (min.) 172 (min.) 8 (min.)
O T4 180 (min.) 110 (min) 13 (min)
:-I: 6261 T6 263 (min.) 225 (min.) 10 (min.)
(&) TeC 230 (min.) 200 (min.) 7 (min.)
8 T4 220 (min.) 130 (min.) 16 (min.)
) 6351 T6 290 (min.) 260 (min.) 8 (min.)
Ll O 96 (min.) 31 (max.) 25 (max.)

1) Perfis em quaisquer ligas podem ser fornecidos no estado “F", como fabricados, sem qualquer garantia quanto as caracteristicas mecanicas.

2)  Ascaracteristicas mecanicas das ligas recozidas séo valores maximos, de modo a garantir um completo recozimento.

3)  Propriedades mecanicas de acordo com a norma ASTM-B221 (ABNT-NBR 7000).

4)  Naliga 6101 témpera T6 o valor da % IACS minimo é de 55.

5)  Paradobramentos especiais, a CBA poderé fornecer os produtos extrudados nas témperas T52 (somente na liga 6063) e T6F (todas as ligas da série
6XXX).
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COMPOSICAO QUIMICA

CBA si
ASTM

1050 0,25
1100 1,0
1350 0,10
6005A 0,50-0,90
6060  0,30-06
6061  0,40-0,80
6063  0,20-0,60
6082 0,7-1,3

6101 0,30-0,70

6261 0,40-0,70
6351 0,713
6463 0,2-0,6

Fe Cu Mn Mg
0,40 0,05 0,05 0,05
Si+Fe  0,05-020 0,05 =
0,40 0,05 0,01 -
0,35 0,30 050  040-0,70
010-030 010 010  035-060
070  015-040 0,15 0,80-1,2
0,35 0,10 010  045-090
0,50 0,10 040-10 0,60-1,2
0,50 0,10 0,03 035-0,8
040  015-040 020-035 0,710
0,50 0,10 040-0,8 040-0,8
015 02 0,05 0/45-09

C Zn
= 0,05
= 0,10
0,01 0,05
0,30 0,20
0,05 015
0,04-035 0,25
0,10 0,10
0,25 0,20
0,03 0,10
0,10 0,20
= 0,20
= 0,05

EQUIVALENCIA ENTRE NORMAS

ASTM
CSA

1050
1100
1350
6005A
6060
60061
6063
6101
6261
6351

6463

ABNT/
BRASIL

1050
1100
1350
6005A
6060
6061
6063
6101
6261
6351

6463

Alemanha
(DIN)

Al99,5
Al99,0
E-AI99,5
Al Mg Si 0,7
AlMg Si 0,5
Al Mg Si Cu
Al Mg Si 0,5
E-Al Mg Si 0,5

Al Mg Si

Inglaterra

(BS)
1B
1C
1E

H-9
H-20
H-9

91-E

H-30

A composicdo quimica é equivalente a norma ASTM-B221 (ABNT-NBR 6834)
Os valores mencionados indidicam porcentagens empreso e representam limites maximos, salvo quando expresso intervalo.

- Outros elementos Alt{n?l’nio
Cada Total  (Minimo)
0,03 0,03 - 99,50
= 0,05 015 99,00
Ti+V<0,02 0,03 0,10 99,50
0,10 0,05 0,15 Restante
0,10 0,05 0,15 Restante
0,15 0,05 0,15 Restante
0,10 0,05 0,15 Restante
0,10 0,05 0,15 Restante
- 0,03 0,10 Restante
0,10 0,05 0,15 Restante
0,20 0,05 0,15 Restante
0,03 0,05 0,15 Restante
Italia Franca
(UNI) (NF ou NR)
P-Al-P 99,5 A5
P-Al-P99,0 A4
- AS5/L
P-Al'Si 04 Mg A-GS
P-Al Mgt Si Cu A-GSUC
P-Al Mg Si A-GS
P-Al'Si 0,5 Mg A-G S/L
P-Al Si Mg Mn A-SGM
P-Al Mg Si/Cu =



TIPOS DE PRODUTOS/LIGAS E TEMPERAS DISPONIVEIS

Perfis Tubos Vergalhéao
(it Redondos Out Arames
ASTM Solidos  Tubulares utros Extrudados Trefilados
Extrudados Trefilados Extrudados
(@) 0 (@) 0 0 (@) 0 0
H12
1050 H14 H14 H14
H18 H24 H24
F F F F F F F F
O O O O O O O O
H12
H14 H14 H14
1100 H16 Hi8 His
H18 H24 H24
F F F F F F
(@) ¢) (@) 0 0 (@) 0 ¢)
1350 F F F F F F F F
T5 T5 T5 T5 T5
EEE N - ToeF ToeF ToeF ToeF
) 0 ) 0 0 ) 0 (@)
m 6060 T5 T5 T5 T5 T5
G F F F F F F F F
(&) 0 (@) T9 T9
et 6061 T4 T4
(= T6 T6
[T F F
N¢b) o) 0 0 0 0 o) 0 0
4 T4 T4 T4 T4
6063 5 T5 T5 T5 15
U') 6463 TeC TeC T6C TeC TeC
(¢b) T6 T6 T6 T6 T6
10 F F F F F F F F
On 6101 T6 T6 T6
8 T4 T4 T4 T4 T4 0
— 6261 T6C T6C T6C T6C T6C
S T6 T6 T6 T6 16 F
(&) 0 0 0 0 0 0 0
(D) . T4 T4 T4 4 T4
o T6 16 T6 T6 6
F F F F F F F
7y}
L
CARACTERISTICAS FISICAS DO ALUMINIO E OUTROS MATERI
Propriedades fisicas Aluminio (1100) Aco (1020) Cobre (Puro)
Peso especifico (kg/m?) x 10° 2,71 7,86 8,96
Temperatura de fuséo (°C) 657 1500 1083
Maodulo de elasticidade (kg/mm?) 7.000 21.000 11.250
Coeficiente de dilatacdo térmica linear - - "
2003 100°C (M/M.) 23,6x10 11,710 16,510
Condutibilidade térmica a 25 °C (W/M.K) 222 52 394
Condutibilidade elétrica (%IACS) a 20 °C 59 14,5 100




N° PERFIL PESO LINEAR (KG/M) A

NI-1133 0,100 15,88 2,38
NI-573 0,386 25,00 6,00
NI-1652 0,179 27,00 2,50
NI-1652 0,179 27,00 2,50
NI-338 0,499 32,00 6,00
NI-960 0,580 38,00 6,00
NI-341 0,629 40,00 6,00
NI-180 0,966 50,00 6,00
NI-902 1,296 50,00 10,00
NI-1263 0,915 60,00 5,75
NI-181 1,035 65,00 6,00
NI-903 1,703 65,00 10,00
NI-1011 1,287 75,00 6,45
NI-788 1,247 78,00 6,00
NI-156 1,279 80,00 6,00
NI-898 2,109 80,00 10,00
NI-1012 1,462 85,00 6,45
NI-878 1,249 85,00 5,50
NI-340 1,442 90,00 6,00
NI-1188 1,262 100,00 5,00
NI-157 1,605 100,00 6,00
NI-899 2,651 100,00 10,00
NI-369 1,768 110,00 6,00
NI-901 2,922 110,00 10,00
NI-1013 1,916 111,00 6,45
NI-160 1,163 120,00 3,60
NI-158 1,930 120,00 6,00
NI-617 4,992 120,00 15,80
NI-743 0,975 120,00 3,00
NI-900 3,193 120,00 10,00
NI-835 2,011 125,00 6,00
NI-846 2,672 125,00 8,00
NI-612 2,162 127,00 6,35
NI-1000 3,523 130,00 10,00
NI-1014 2,248 130,00 6,45
NI-182 2,092 130,00 6,00
NI-883 1,920 130,00 5,50
NI-866 0,715 132,00 2,00
NI-159 2,255 140,00 6,00
NI-1015 2,598 150,00 6,45
NI-339 2,418 150,00 6,00
NI-836 2,418 150,00 6,00
NI-808 2,592 152,00 6,35
NI-1143 2,475 160,00 5,75
NI-1218 2,580 160,00 6,00
NI-1016 3,035 175,00 6,45
NI-1217 2,905 180,00 6,00
NI-879 2,761 180,00 5,70
NI-880 3,050 180,00 6,30
NI-886 1,458 180,00 3,00
NI-1017 3,385 195,00 6,45
NI-1432 3,097 200,00 5,75
NI-945 3,231 200,00 6,00
NI-1691 3,881 240,00 6,00




N° PERFIL PESO LINEAR (KG/M) A

NI-1440 0,131 15,87 3,17
NI-1559 0,532 50,00 4,00
NI-1411 0,662 50,00 5,00
NI-1411 0,662 50,00 5,00
NI-1474 0,954 60,00 6,00
NI-1410 1,028 77,00 5,00
NI-1410 1,026 77,00 5,00
NI-1389 0,866 80,00 4,00
NI-1012 1,462 85,00 6,45
NI-1508 0,772 95,00 3,00
NI-1349 1,539 100,00 5,75
NI-1554 2,265 130,00 6,50
NI-1400 4,006 150,00 10,00
NI-1453 5,966 150,00 15,00
NI-1583 2,793 160,00 6,50
NI-1584 3,146 180,00 6,50
NI-1556 3,945 240,00 6,10
NI-2315 3,393 210,00 6,00
NI-2323 6,947 200,00 13,00
NI-2329 0,262 25,15 4,13
NI-2330 0,316 30,02 4,13
NI-2331 0,371 35,02 4,13
NI-2332 0,425 40,03 4,13
NI-2333 0,750 70,48 4,13
NI-2334 0,858 80,48 4,13
NI-2335 1,075 100,64 4,13
NI-2336 1,346 125,08 4,13
NI-2341 4,515 210,1 8,13
NI-2329 0,262 25,15 4,13
NI-2330 0,316 30,02 4,13
NI-2331 0,371 35,02 4,13
NI-2332 0,425 40,03 4,13
NI-2333 0,750 70,48 4,13
NI-2334 0,858 80,48 4,13
NI-2335 1,075 100,64 4,13
NI-2336 1,346 125,08 4,13
NI-2341 4,515 210,1 8,13
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